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ST -0 SPECYFIKACIA TECHNICZNA
I. CZESC OGOLNA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoélne
dotyczace wykonania i odbioru robét : WEWNETRZNE ROBOTY REMONTOWE
W SZKOLE PODSTAWOWEJ NR 2 w Sandomierzu

Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot towarzyszacych i tymczasowych :
W zakres robdt towarzyszacych i tymczasowych przewidzianych niniejszg specyfikacjg wchodza:

—  korzystanie w trakcie robét z rusztowan ,

—  koszty zwigzane z transportem poziomym i pionowym,

— organizacja i likwidacja zaplecza budowy wraz z kosztami ich utrzymania ,

— zabezpieczenie pomieszczen przed skutkami prowadzenia robot np. folig budowlang ,

- utrudnienia wynikajgce z prowadzenia robdt w obrebie objetym zakresem wymiany ,

- utylizacja i sktadowanie odpadéw , po uzgodnieniu z inwestorem ,

— dozdr , zabezpieczenie przed dostepem 0sob niepowotanych ,

— utrudnienia zwigzane z prowadzeniem robot w czynnym i uzytkowanym obiekcie ,
Koszt wykonania robo6t tymczasowych i towarzyszacych obcigza wykonawce .
Wykonawca obowigzany jest uwzglednic te koszty w cenie oferty w robotach podstawowych
przyjmujgc w odpowiedniej wysokosci wskaznik kosztow ogolnych .

Zmawiajacy nie dopuszcza stosowania dodatkowych pozycji kosztorysu ofertowego dla
rozliczenia robot tymczasowych lub towarzyszacych.
1.4.  Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany
z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty
i dach.

1.4.2. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu,
a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.3. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumiec¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.4. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym
robot budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej
konserwacji.

1.4.5. terenie budowy - nalezy przez to rozumieC przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.6. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca
na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

1.4.7. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieC pozytywna ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcg jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.8. wtasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno -
budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci
okreslonych w rozdziale 8.

1.4.9. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym pofaczeniu stanowigcym integralng catos¢
uzytkowa.



1.4.10. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wkasciwy organ
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzenia i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.11. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.12. rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonanych robdot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw.

Wpisy w rejestrze obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.13. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak
rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.14. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot z
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone - z przecietnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.15. poleceniu Inspektora nadzoru- nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczagce sposobu realizacji robdt lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.16. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach,
aprobatach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.4.17. grupach, klasach, kategoriach robot - nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspodlnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.18. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyki zawodowe oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktdrej inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i iloSci
wykonanych robdt, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach roboét zakrywanych
i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy
odbiorze gotowego obiektu.

1.4.19. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektow interesu wspdlnego, jakie majg spetniac roboty budowlane.

1.4.20. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet
Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako
~Standardy europejskie (EN)" lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdélnymi zasadami
dziatania tych organizacji.

1.4.21. przedmiarze robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajgcych szczegdtowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6ét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robdt podstawowych.

1.4.22. robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu s mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow jakos$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien
scalenia robdt.

1.4.23. Wspdinym Stowniku Zamowieri - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robdt
budowlanych, stworzonym na potrzeby zamodwien publicznych. Skfada sie ze stownika gtéwnego
oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej.
zamowienia przez zamawiajgcych z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamodwien publicznych przewidziato obowigzek
stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.24. Zarzadzajacym realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreSlona w
istotnych postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajgcym, wyznaczona przez
zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i administrowania uméw w zakresie
okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie
okreslony w przepisach).



1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z SST i
poleceniami Inwestora

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy front robét
w wymaganym dla realizacji zakresie . Ze wzgledu na wymagany krotki okres realizacji Wykonawca
obowigzany bedzie zapewni¢ odpowiednig ilos¢ ekip montazowych i pracownikdw oraz ustali¢ z
zarzadcg obiektu precyzyjny harmonogram robodt przed ich rozpoczeciem. Organizacja zaplecza
budowy lezy po stronie wykonawcy. Pobdr wody i energii elektrycznej w obrebie remontowanych
pomieszczen . Korzystanie z urzadzen sanitarnych w obrebie remontowanych pomieszczen .

1.5.2. Zgodnos¢ robdt z przedmiarami i SST
Specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig zafgczniki
do umowy, a wymagania wyszczegodlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy .
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,0golnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywac
bteddw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inwestora , ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z przedmiaramii SST.
Wielkosci okreSlone w przedmiarach i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe,

od ktorych dopuszczalne s odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatéw i elementéw muszg byc¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne
z SST i majg wptyw na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje
sie, ze jest wliczony w cene umowna.
1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy |,
b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokdt terenu prowadzonych robdt oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i prywatnej , a wynikajgcych z hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.5. Ochrona i bezpieczenstwo ppoz.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami , w pomieszczeniach mieszkalnych .
Teren w rejonie prowadzonych robot nalezy wygrodzi¢ i oznakowac .
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.
1.5.6. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej
Budynek w trakcie robot bedzie czynny i uzytkowany .

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
budynku , wiasnosci publicznej i prywatne;j.

1.5.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposdb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru.




Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone w obreb terenu
budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inwestora.
1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane
do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzgdowej, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w pehni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Zrddta uzyskania materiatéw
Wykonawca przedstawi Inwestorowi szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania materiatoéw i
odpowiednie aprobaty techniczne .
Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosSciowe okreSlone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).
2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robot
i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego skladowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inwestorem.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakoS¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym
przez Inwestora.
Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w przedmiarze i SST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet
bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.



4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie roboét zgodnie z zasadami okreSlonymi
w SST i wskazaniach Inwestora , w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Przed  rozpoczeciem robot wykonawca uzgodni z inwestorem harmonogram realizacji robdt. .

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg lub kontraktem
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robédt, za ich zgodnos¢ z
ustaleniami, wymaganiami SST, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inwestora.

5.3. Decyzje Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w SST, a takze w normach i
wytycznych.

5.4. Polecenia Inwestora dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt.

5.4. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inwestora programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét
zgodnie z SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposdb prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlinych elementow
robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosci wykonywanych robdt,
6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli.
Inwestor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
w trakcie prowadzenia robot. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngé
ujemnie na jako$¢ robdt , Inwestor moze natychmiast wstrzymac roboty.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
i robot ponosi Wykonawca.
6.3. Badania prowadzone przez Inwestora
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inwestor wskaze uprawnionego pracownika do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrddta ich wytwarzania. Do umozliwienia
jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.
Inwestor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniat zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.



Inwestor moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg , ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inwestor
poleci Wykonawcy lub zleci przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robot z SST.
W takim przypadku, catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.
6.4. Certyfikaty i deklaracje
Inwestor moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$c z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz whasciwych
przepisow i informacji ,
- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3 objete certyfikacjg
okreslong i ktére spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty s wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej
cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z przedmiarami i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Zasady okreSlania ilosci robdt podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach . Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji
kosztorysowej - przedmiarze rob6t.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujgcym odbiorom:

— odbiorowi czeSciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

— odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

— odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.
8.2 Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.
Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego
w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.
Odbioru robdt dokonuje przedstawiciel Inwestora.
8.3. Odbior ostateczny (koncowy)
Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce w zawiadomieniu Inwestora.
Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robdt i przyjecia dokumentow.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z SST.
W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiordw robdt czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.



W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w
poszczegdlnych elementach , komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$c¢
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- protokoty odbioréw czesciowych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot
uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.4. Odbior pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawni sie w okresie rekojmi i gwaranciji.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie .

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1 Ustalenia ogodlne

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty bedzie

okreslone w umowie .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2013 r. poz.1409, z pdzn. zm.).

- Ustawa z dnia 29.01.2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2013 ,p0z.907 z p6zn. zm.).).

- Ustawa z dnia 16.04.2014 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r. , poz. 883).

- Ustawa z dnia 24.081991r. - o ochronie przeciwpozarowej Dz. U. z 2009 r. poz.1380, z pdzn. zmianami ).

- Ustawa z dnia 21.12.2000 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. z 2013 r poz.963 z pézn. zmianami ).

- Ustawa z dnia 27.04.2001r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.z 2013 r. poz.1232 z pdzn. zm.).

- Ustawa z dnia 21.03.1985 r. - o drogach publicznych ( z pdzn.zmianami Dz. U. z 2015 r. poz.460).

10.2 Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08. 2004 r. - w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. z d07.09.20014r. )
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14.10. 2004 r. - w sprawie europejskich aprobat
technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania, Dz. U. Nr
237, poz. 2375).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dn. 04.08.2011r ( Dz.U.nr173poz.1034
Zmieniajgce rozporzadzenie z dnia 26.03.1997 r. — w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz. U. 2003r. 169.1650 ).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003 r. Nr 47, poz. 401

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

(Dz. U.2003 Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. ( Dz.U.2004 Nr202 poz.2072 z
pozniejszymi zmianami ) w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno —
uzytkowego.



- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. Nr 198, pdz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia Zamawiajgcego, dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

(Dz. U. Nr 198, poz. 2042)

10.3 Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych, (tom |, II, III, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.
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II. CZESC ZASADNICZA / ST -1 SPECYFIKACJE TECHNICZNE

A. Kiladzenie ptytek Kod CPV 45431000-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczney.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot, zwigzanych z utozeniem plytek gresowych na posadzkach

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
Pokrycie podtdg wewnatrz budynku ptytkami (wykfadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni
element warstw podtogowych,

Pokrycie $cian wewnetrznych ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca
forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.4.0g0Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora.

1.5 Ogoine wymagania dotyczgce robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robdt wykfadzinowych i oktadzinowych stanowig projekt  budowlany, opracowany
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, pdz. 1133),

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét ,dziennik budowy, prowadzony zgodnie z
zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z
1995 r. nr 2, poz. 29), aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci S$wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub jednostkowego stosowania

uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994

r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, pdz. 1126 z pdzniejszymi zmianami), protokdty odbiorow  czeSciowych,
koncowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi protokdtami z badan kontrolnych, dokumentacja
powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.

Powinien on uwzgledniac:

- materiaty do wykonywania wyktadziny i okfadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z
art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robdt z naniesionymi
zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi
podczas wykonywania robdt.

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
Na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
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Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie

Plytki kamionkowe GRES

Wyroby terakotowe - Gres
a/ Wtasciwosci ptytek gresowych
- barwa wg. wzorca producenta i uzgodnienia z Zamawiajgcym.
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0MPa
- Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5mm
- mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
- dopuszczalne odchytki wymiarowe :
dtugosc¢ i szerokos¢ +1,5mm ; grubos¢ £0,50mm ; krzywizna 1,0mm

b/ Wymagania dodatkowe :

- twardos¢ wg. skali Mahra 8

- Scieralnos¢ V klasa scieralnosci
- antyposlizgowe R 10

¢/ Pakowanie :

Plytki powinny by¢ pakowane w pudtach tekturowych zawierajace ok. 1 m?

Na opakowaniu umieszcza sie : nazwe i adres producenta , nazwe wyrobu , liczbe sztuk w
opakowaniu , znak kontroli jakosci , znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie Swidectwem ITB nr ....”

d/ Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat

technicznych lub norm.

e/ Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okfadzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

$rodki ochrony ptytek i spoin,

$rodki do usuwania zanieczyszczen,

srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez

producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

f/ Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250

»Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

g/ Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza ;szpachle i pace metalowe lub z tworzyw
sztucznych ; narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia piytek,

pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych ; taty do sprawdzania rownosci powierzchni ;poziomnice,

mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych ;pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania ; gabki do mycia i
czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.
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4. TRANSPORT

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkow i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych iloéci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),wszystkie bruzdy,  kanaty i przebicia
naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi

Podloza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkfady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podkfady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podkfadu powinna byc zatarta na ostro, bez rakow, peknieci ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona.

Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej.

Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna
dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i
innych elementdw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadéw
cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej.

Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne  powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki.

Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okres$lone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.



14

Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza.
Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow t konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkoSci

plytek:

50x50 mm - 3 mm
100x100 mm - 4 mm
150x150 mm - 6 mm
200 x 200 mm - 6 mm
250 x 250 mm - 8 mm
300x300 mm - 10 mm
400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosic¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunac¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozyciji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.

Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukfadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catag
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm

od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych  nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac

- od 200 do 600 mm- okoto 4 mm powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania piytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa.

Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy piytkami ruchami prostopadle i
ukoénie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny. Pfaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
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Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie  brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nie szkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi

preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Wszystkie materialy - plytki, kompozycje klejgce, jak rdéwniez materiaty pomocnicze
muszg spetniaC wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreSlonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje =~ zgodnosci
stwierdzajagca  zgodno$¢ wiasnosci  technicznych z okreSlonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu,  ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowq fate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2 metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubo$ci kompozycji klejgcej oraz innych
robot,,.zanikajacych".

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i okladzin $cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu;

przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci dol mm,

- sprawdzenie  prostoliniowosci  spoin  za pomocg cienkiego  drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin
$cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia
do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podkitadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,
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- sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej
pod piytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub grubos$¢ okreslona na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym
opracowaniu i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancie wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.4.1. Prawidfowo wykonana wykfadzina powinna spetniaC nastepujgce

wymagania:

- cata powierzchnia wykfadziny powinna miec jednakowg barwe zgodng z wzorcem  (nie
dotyczy wykladzin dla ktdrych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i
3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i
5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego ,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.4.2. Prawidfowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi
3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle écian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja SST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt
wyktadzinowych i okfadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
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Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np.szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét.

Odbioru  czesSciowego robot dokonuje sie dla zakresu  okreslonego

w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czeSciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt,
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3.0dbior ostateczny (koricowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg Odbidr ostateczny dokonuje komisja
powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan
i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslac

umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢é komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatdw i wyrobow,
- protokoty odbioru podtoze,

- protokdty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej ST porownac je z
wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.4. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ wykfadzine lub oktadzine i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca
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8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktdrego dtugosc jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidor pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLEATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty bedzie

okreslone w umowie .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B III.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.
PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%.
PN-EN 177:1997Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10Grupa B II a.

PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej%. Grupa B II b.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3 %. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%.
Grupa BlIa.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %.
Grupa BII b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A |.
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%.

Grupa All a. Cz. 1.

PN-EN Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%. Grupa A II a. Cz. 2.
186-2:1998 PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%.

Grupa AIIl b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. GrupaAlIl.
PN-70/B-1010 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy dbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1S010545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN 1S010545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej.
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PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny. PN-EN ISO 10545-10:1999Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na

pekniecia wioskowate piytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchniwg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania piytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie.PN-EN  12808-4:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4:
oznaczenie skurczu.PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5;
oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna  wykonania i odbioru robdt budowlanych-Wymagania ogdlne
(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady - 1990
rok.
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B. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE] (Kod CPV 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem oscieznic i skrzydet drzwiowych .

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacjq Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
montazem stolarki drzwiowej .

W zakres robdt przy wymianie stolarki drzwiowej , wchodza:

- zabezpieczenie pomieszczen przed skutkami prowadzenia robét np. folig budowlang ,

- utylizacja i sktadowanie odpaddw , po uzgodnieniu z inwestorem ,

- korzystanie w trakcie robét z rusztowan ,

- mycie i czyszczenie drzwi przed odbiorem ,

- trwate wykonczenie stykéw drzwi ze $cianami,

- transport poziomy i pionowy ,

- wycinanie elementéw metalowych ( elementdw mocujgcych stare drzwi )

Oferent obowigzany jest uwzgledni¢ w cenie oferty koszty wynikajgce z tytutu n/w obowigzkéw |,
warunkow realizacji i prowadzenia robot.

- utrudnienia zwigzane z prowadzeniem robot w czynnym i uzytkowanym obiekcie ,

- koszty zwigzane z transportem poziomym i pionowym ,

- utrudnienia wynikajgce z prowadzenia robot w obrebie objetym zakresem wymiany ,

- konieczno$¢ takiej organizacji roboty , by montaz nowych drzwi nastepowat bezposrednio po
demontazu starych - nalezy zwrdci¢ uwage na demontowane elementy stalowe , ktére muszg by¢
usuniete przed montazem nowych drzwi ,

- organizacja i likwidacja zaplecza budowy wraz z kosztami ich utrzymania ,

- dozor , zabezpieczenie przed dostepem osdb niepowotanych ,

- obowigzek ubezpieczenia sie wykonawcy.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST .

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z
ST i poleceniami Inwestora .

2.0.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatow i wyrobow :

Przy wykonywaniu zakresu umowy powinny by¢ stosowane wytgcznie materiaty i wyroby budowlane
o wilasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo wykonanym robotom spetnienie wymagan
podstawowych , okreslonych w art.5ust.1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane - dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie , a takze ze powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w specyfikacji technicznej .

Wykonawca robdt powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu szczegotowe informacje o zrodle
produkcji , zakupu materiatéw i wyrobow budowlanych przewidywanych do realizacji robot -
wiasciwie oznaczonych , posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa , certyfikat zgodnosci ,
deklaracje zgodnosci z Polskg Normg , a takze inne prawne okreslone dokumenty.

Wykonawca jest obowigzany przez okres wykonywania robot przechowywac dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania a takze o$wiadczenia dotyczace wyrobéw budowlanych jednostkowo
zastosowanych w trakcie wykonywania robét.

Moga by¢ stosowane wyroby producentdw krajowych i zagranicznych posiadajgce aprobaty
techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty badawcze .
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Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Zamawiajgcego. Przed wbudowaniem
dtuzej sktadowanych materiatow konieczna jest akceptacja Zamawiajgcego .Wykonawca uzgodni z
Zamawiajagcym sposob i termin przekazania informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych
materiatow oraz o aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

Dopuszcza sie stosowanie materiatow zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania
aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne . Kazda zamiana
materiatdw wymaga pisemnej zgody Inwestora.

Wszystkie materiaty muszg mie¢ parametry techniczne oraz kolorystyke dokfadnie zgodng z
przyjetymi w ST. Wszystkie materiaty musza by¢ w pierwszej klasie jakosci. Odstepstwa s3
niedopuszczalne.

Dla udokumentowania zgodnosci stosowania materiatow budowlanych zgodnie z ustawa,

wykonawca winien posiadac¢ stosowne dokumenty umozliwiajgce kontrole przez Inwestora.

2.2. Oscieznica metalowa FD7

- Uniwersalna - U

- 3-zawiasy wkrecane — G4

- Gruntowana zanurzeniowo (kolor: tlenkowy czerwony)
- Otwory zamkowe do wybicia

- Kotwy mocujgce KB

- Grubos¢ blachy 1,2 mm

- Otwory zamkowe do wybicia

2.3. Stolarka drzwiowa
Drzwi wewnetrzne drewnopodobne , okresSlone w przedmiarze rob6ét , w kolorze , osadzone
na oscieznicach stalowych , petne .z okuciami ( klamki , wktadki ) .

PRZED ZAMOWIENIEM STOLARKI WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO WYKONANIA PQMIAROW
OTWOROW Z NATURY. WYMIAR STOLARKI DOSTOSOWAC DO ISTNIEJACYCH GABARYTOW
OTWORU.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inwestora.

Do wykonania robdt zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej nalezy przewidzie¢ zastosowanie
nastepujacego sprzetu:

srubokret,

poziomnica,

kliny drewniane,

wiertarka,

klucz ptaski do Srub,

nozyk,

pistolet do wyciskania silikonu,

szpachelka,

packe

4. TRANSPORT

Transport materiatéw z rozbidrki nalezy przeprowadzi¢ w uzgodnieniu z przedstawicielem
Inwestora w sposéb bezpieczny zgodnie z warunkami i decyzjami wydanymi przez wiasciwe instytucje.
5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w
poblizu miejsca ( strefy) wykonywania robot , zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bhp przy
wykonywaniu robdt budowlanych.

O O O0OO0OO0OO0OO0OOOo
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0golne zasady wykonania robét :
Instalowanie stolarki drzwiowej
Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac otwor do ich wprawienia. Powierzchnie
osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin. Najlepszy do tej czynnosci
bedzie ptaski, szeroki pedzel o sztywnym i ostrym wiosiu. Do poprawnie przygotowanej oscieznicy
najlepiej przylgnie, wprowadzany pdzniej, materiat uszczelniajacy.

Oscieznica powinna by¢ osadzona w otworze za pomocg kotkéw rozporowych lub za pomocg kotew
metalowych. Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak rozmieszczone, aby ich odstepy od
progu i nadproza nie byly wieksze niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.
Oscieznice drzwiowa nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wiasciwg strone. Przed
wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasmg papierowg, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania.

Oscieznice nalezy osadzac tak, aby Srodek oscieznicy doktadnie pokrywat sie z osig otworu
drzwiowego.

Oscieznice w trakcie osadzania powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami
pod wplywem bocznego nacisku poprzez odpowiednie rozparcie.

Oscieznice nalezy ustabilizowac klinujac jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach.
Nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy.

Oscieznice mocuje sie do muru wkretami. Na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtogq) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki.
Zamontowane drzwi wymagaja jeszcze zamontowania klamek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt , jako$¢ materiatéw i elementdéw oraz
zapewnienie odpowiedniego system kontroli materiatéw i robot.

Zamawiajacy jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania i badania materiatow u Zrddta

ich wytwarzania , a Wykonawca zapewni wszelkg potrzebng pomoc w tych czynnosciach . Na

zZlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych materiatow

ktére budzg watpliwosci co do jakosci , o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce

usuniete z wiasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia niezgodnosci

z normami lub aprobatg techniczng . Probki dostarczone przez Wykonawce do badan

wykonywanych na zlecenie Inwestora bedg odpowiednio opisane i oznakowane , w sposob przez

niego zaakceptowany.

Odbidr robot.

o Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamykac.

0 Rozwierane drzwi nie mogg ocierac sie w zadnym miejscu.

0 Zamkniete skrzydfa drzwiowe  powinny dobrze przylegac do oscieznicy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1szt wykonania zamontowanych drzwi. Do obliczenia ilosci obmiarowej
przyjmuje sie ilos¢ drzwi wg dokumentacji przetargowej .

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru koncowego wykonawca uporzadkuje oraz usunie ewentualne negatywne skutki
prowadzonych robot .Odbidr robot zostanie przeprowadzony w trybie i zgodnie z warunkami
okreslonymi w umowie o wykonanie robét budowlanych i SST — cze$¢ ogdlna .

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci,

- pionowos¢ i spoziomowanie rozmieszczenia miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow
- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacjg i
prawidtowosc¢ dziatania czesci ruchomych elementu.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci zostang okreslone w warunkach umownych
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych.

Wymagania i badania.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan . Warunki
techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych

Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,0kna i drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarsko-
kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB —2003 rok.
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C. INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH (kod CPV 45421160-3)

1. WSTEP
1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z montazem $lusarki drzwiowej aluminiowej .
1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét.
14 Zakres robot objetych Specyfikacjq Techniczna.
Zakres robot obejmuje montaz zewnetrznej i wewnetrznej $lusarki drzwiowej aluminiowej i
montaz wewnetrznych drzwi stalowych ognioodpornych.
1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,
procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.
1.6 0golne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich  wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2 .MATERIALY
Slusarka aluminiowa drzwiowa zewnetrzna , przeszklona w catosci , o wysokiej izolacyjnosci

termicznej . W drzwiach nalezy zastosowac obustronnie szyby bezpieczne 33.2 klasy P 2.
Dla drzwi zewnetrznych , wspotczynnik przenikania ciepta dla catych drzwi

U = 1,5 [W/(m2*K)].

Ponadto :

e rama skrzydta i oscieznicy wykonana z ksztattownikéw aluminiowych ,

e  zawiasy rolkowe ( przynajmniej 3 szt.) - w kolorze drzwi ,

e prdg izolowany termicznie,

e uszczelnienie gumowe na catym obwodzie,

Sktadowanie materiatdw powinno sie odbywac¢ w budynku , w ktdérym przewiduje sie montaz stolarki.
W przypadku stolarki materiat mozna sktadowa¢ w dowolnych, zamknietych w pomieszczeniach
magazynowych. W pomieszczeniu nie moze wystepowac¢ nadmierna wilgoc.

Zapewnienie jakosci

Wymagang w dokumentacji i obowigzujgcych przepisach jakos$¢ powinien zapewni¢ wykonawca przez
stosowanie wtasciwych materiatow, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru technicznego i
kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowg kontrole ze
strony zamawiajgcego lub organu niezaleznego, w catym procesie realizacji zamowienia. Kontrola ta
nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakos¢ wykonanych robét. )
PRZED ZAMOWIENIEM SLUSARKI WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO WYKONANIA POMIAROW
OTWOROW Z NATURY. WYMIAR SLUSARKI NALEZY DOSTOSOWAC DO WYMIAROW ISTNIEJACEGO
OTWORU DRZWIOWEGO .



25

3 .SPRZET.

Do wykonania robdt zwigzanych z montazem stolarki/Slusarki drzwiowej nalezy przewidziec
zastosowanie nastepujacego sprzetu:

- Srubokret ,poziomnica, kliny drewniane, wiertarka, klucz ptaski do $rub, nozyk , pistolet do
wyciskania silikonu, szpachelka , paca

4 .TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Instalowanie $lusarki

Podtoze. Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac¢ otwor do ich wprawienia.
Powierzchnie osciezy nalezy wyrdwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin.

Najlepszy do tej czynnosci bedzie plaski, szeroki pedzel o sztywnym i ostrym wiosiu. Do
poprawnie przygotowanej oscieznicy najlepiej przylgnie, wprowadzany pozniej, materiat
uszczelniajgcy.

Drzwi metalowe powinny by¢ osadzone w otworze za pomocg kotkdw rozporowych lub za
pomocg kotew metalowych. Kotwy w oscieznicach powinny byc¢ tak rozmieszczone, aby ich odstepy od
progu i nad proza nie byty wieksze niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.

Oscieznice drzwiowa nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wiasciwg strone.

Przed wstawieniem osciezy trzeba okleic jej brzeg samoprzylepng tasmg papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania.

Stupy osciezy nalezy rozeprzec u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje
rownolegtg. Oscieznice nalezy osadzac tak, aby Srodek oscieznicy doktadnie pokrywat sie

Z 0sig otworu drzwiowego.

Oscieznice w trakcie osadzania powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami
pod wplywem bocznego nacisku poprzez odpowiednie rozparcie.

Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka o$cieznicy ustawiona jest idealnie poziomo.
Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni. OScieznice nalezy ustabilizowaé
klinujac jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach. Nastepnie nalezy ponownie
sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy.

Oscieznice mocuje sie do muru wkretami. Na kazdym stupie musza byc¢ co

najmniej dwa, jeden u podstawy (okoto 20cm nad podtogg) i jeden w takiej samej odlegtosci od
gornej belki. Gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci

kotka rozporowego. Na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykona¢ faze wierttem o Srednicy
rowniej szerokosci kotnierza kota. W jej gtebokosci musi sie schowac ten kotnierz i teb wkretu.
Wkretéw nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy
Oscieznice trzeba koniecznie uszczelni¢ piankg montazowa. Przed wykonaniem tej czynno$ci mozna
dobrze zwilzy¢ wodg powierzchnie o$cieznicy, aby pianka lepiej przylegata.

Po stwardnieniu pianki jej nadmiar odcina sie ostrym nozem. Po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na
zawiasach skrzydto drzwi. Wtedy mozna rowniez wybi¢ wszystkie kliny, a zagtebienia po nich nalezy
wypetni¢ gipsem lub szpachléwka. Zamontowane drzwi wymagaja jeszcze zamontowania
klamek i samozamykaczy.

6 . KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbidr robot.

- Drzwi powinny sie lekko otwierac i zamykac.

- Rozwierane drzwi nie mogg ocierac sie w zadnym miejscu.

- Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny dobrze przylegac do oscieznicy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa dla Slusarki sg m2.

8 .ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania rozmieszczenie miejsc
zamocowania i sposob osadzenia elementdw uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezami (Sciang) i
wbudowanym elementem pod wzgledem cieplnym i przenikania wody opadowej stan i wyglad
wykonczenia wbudowanych elementdw na zgodnosc z dokumentacjg prawidtowos¢ dziatania
czesci ruchomych elementu, szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrz i przenikanie
wodyopadowej przez element.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty bedzie

okreslone w umowie .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Przenikalnos¢ cieplna

Wytrzymatos¢ mechaniczna

Dla okreslenia tej wiasciwosci, drzwi zewnetrzne powinny by¢ badane wedtug norm:

e PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obcigzenia pionowe,

e PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie wytrzymatosci na skrecanie statyczne,

* PN-EN 949:2000 Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczenie odpornosci drzwi na
uderzenie ciatem miekkim i ciezkim,

e PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczenie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem twardym
e PN-EN ISO 10077-1:2002 Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepfa. Cze$¢ 1: Metoda uproszczona — Tablica F.1,

lub drogg obliczen, na podstawie:

* PN-EN ISO 10077-1:2002, albo:

* PN-EN ISO 1077-1:2002 i PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i
zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika przenikania ciepta.

Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ramlub metodg skrzynki grzejnej na podstawie:

e PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie wspdtczynnika
przenikania ciepta metodg skrzynki grzejne;j.

Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi,zaleznie od tego, ktdre z nich sg wiasciwe.

Dodac tutaj nalezy, ze obligatoryjne wymagania z zakresu izolacyjnosci cieplnej drzwi zewnetrznych w
postaci okreslenia maksymalnych wartosci wspotczynnika przenikania ciepta Uk(max) zawarte sg w
zatgczniku do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia

12 kwietnia 2002 roku.

Wiasciwosci zwigzane z promieniowaniem

Okreslenie catkowitej przenikalnosci energii stonecznej (wspdtczynnika przenikania promieniowania
stonecznego) i przenikalnosci Swietlnej oszklen potprzezroczystych powinno by¢ przeprowadzone
wedtug norm:

e PN-EN 410-:2001 Szkto w budownictwie. Okreslenie $wietlnych i stonecznych wtasciwosci
oszklenia,lub jesli to wtasciwe:

e PN-EN 13363-1:2005 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem. Obliczenie
wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i $wiatta. Cze$¢ 1: Metoda uproszczona,

¢ PN-EN 13361-2:2005(U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone oszkleniem. Obliczanie
wspotczynnika promieniowania stonecznego i $wiatta. CzeS¢ 2: Szczegdtowa metoda obliczeniowa
(metoda preferencyjna).

Przepuszczalnos$¢ powietrza

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania — jedno z dodatnim
cisnieniem probnym i jedno z ujemnym cisnieniem prébnym.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja.

0Odpornosc¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.
PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja. 10.2Pozostate
dokumenty

Certyfikaty dopuszczajgce do obroty materiatami w budownictwie. Aprobaty techniczne dla
zastosowanych elementéw Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych,
tom I Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipcal998 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998 r., nr
113, poz. 728).
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D. ROBOTY MALARSKIE (Kod CPV 45442100-8)

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczney.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
zwigzanych z malowaniem obudowy grzejnikow .
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjig Techniczng.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
malowania: wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) .
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych oraz
ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4. Ogoine wymagania dotyczace robot,
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacija
budowlang , ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.5 Okreslenia podstawowe
Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
Powftoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujagca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.
Farba - ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu -barwnika i roznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier- nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktdry tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.
Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor farbom
lub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentdw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
$rodkdw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych - zawiesina pigmentow i obcigznikdw — w
spoiwie  zywicznym, rozcienczanym  rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng tgkowa
terpentyna itp.).
Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozciericzalne wodg - zawiesina pigmentow i
obcigznikdéw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkifa
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz Srodkow pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do
stosowania mieszanki.
Farba na spoiwach mineralno-organiczrnych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz
srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.
Farba akrylowa — to farby, ktérych spoiwem sg zywice poliakrylowe, w ktérych sg zawieszone czastki
pigmentu.
Farby olejne s typem farb wolnoschngcych. Posiadajg konsystencje pasty albo posta¢ ptynng, gdzie
czasteczki pigmentu sg zawieszone zwykle w oleju czyli tzw. nosniku.
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Olejne farby kryjace nie majg w swojej zawartosci zywicy, co nie powoduje ich pekania i tuszczenia.
Do produkcji tych farb zwykle uzywa sie oleju Inianego, orzechowego lub makowego, w zwigzku z
krotkim czasem jego schniecia.

Zdecydowanie rzadziej uzywany jest olej rzepakowy, tylko wyjatkowo sojowy, stonecznikowy,
konopny, rycynowy. Aby przyspieszy¢ proces wysychania farby olejnej dodaje sie sykatywy (suszki).

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany", termin przydatnosci do uzycia
podany na opakowaniu.

2.1 Rodzaje materiatow

2.1.1.Materialy do malowania

— lakiery wodorozcienczalne — preparaty o krotkim czasie wysychania, ktore nie wydzielajg
intensywnego zapachu.

— lakiery alkidowo-uretanowane — preparaty wyjatkowo fatwe w aplikacji i nie wymagajace
stosowania lakierow podktadowych.

Impregnaty gruntujaco - wzmacniajace - najczesciej wodne dyspersje zywicy akrylowej z
dodatkiem substancji pomocniczych. Wzmacniajg podtoze i zabezpieczajg je przed wilgocia.
Jednoczesnie stanowig powtoke paro przepuszczalng. Oprocz tego, ze poprawiajg przyczepnosc farb
nawierzchniowych, zapobiegajg wystepowaniu na pomalowanych powierzchniach przebarwien.
Farba ftalowa do malowania kraty — dostepna w handlu

2.1.2.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich :

- rozcienczalniki, w tym: woda,

- Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.1.3.Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3.SPRZET | NARZEDZIA

Lakiery moga by¢ nanoszone za pomocg pedzli, szpachli parkieciarskiej oraz watkdw. Narzedzia musza
by¢ dobrej jakosci, dostosowane do rodzaju lakieru i oczekiwanego efektu finalnego.

Niezaleznie od producenta i rodzaju narzedzi najwazniejsze jest, aby watki i pedzle byty dobrze
wykonane, nie zostawiaty Sladéw i nie gubity widkien i wiosia. Narzedzia najlepiej wykorzystywac
jednorazowo, tylko do jednej inwestydji.
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Zasada ta jest szczegolnie wazna podczas aplikacji lakierdw rozpuszczalnikowych z potyskiem.
Powodem jest trudnos¢ w doktadnym usunieciu resztek lakieru. W przypadku, gdy watek nie byt
wczesniej uzywany nalezy umyc¢ go pod biezacg wodg oraz wielokrotnie przeczesac¢ w celu usuniecia
luznego runa. Nastepnie watek musi zosta¢ doktadnie odwirowany oraz wysuszony. Po tych
czynnosciach moze by¢ uzyty do lakierowania. To samo narzedzie moze by¢ stosowane do naktadania
finalnej warstwy lakieru pod warunkiem przechowywania go w rozpuszczalniku odpowiednim dla
danego typu lakieru i uprzednim odwirowaniu.

4. TRANSPORT

Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w  sposob
wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Do
transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac¢ samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowaC i transportowaC zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby Ilakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT

Powierzchnia przeznaczona do lakierowania powinna by¢ przeszlifowana, zaszpachlowana, sucha i
czysta, bez pozostatosci np. past woskowych i Srodkéw nabtyszczajacych.

Wazne jest tez dokfadne odpylenie pomieszczenia poprzez odkurzanie i zamiatanie, a przed ostatnig
warstwg lakieru takze mycie i przetarcie nawierzchni za pomocg $ciereczek antystatycznych.
Wazng czynnoscig jest tez zabezpieczenie pomieszczenia przed przeciggami i oklejenie wejs¢
kawatkami folii.

Dzieki takim przygotowaniom, w trakcie lakierowania oraz wietrzenia pomieszczenia , do wnetrza nie
dostang sie drobiny kurzu lub pytu, ktére mogtyby zanieczyscic¢ lakier.

Podczas prowadzenia prac lakierniczych trzeba tez pamietac o utrzymaniu w pomieszczeniu
odpowiedniej wilgotnosci nie mniejszej niz 40% i nie wyzszej niz 65%.

Temperatura natomiast powinna wynosi¢ od 15°C do 25°C.

5.1 Warunki przystapienia do robot malarskich

Szlifowanie powierzchni musi by¢ zakonczone bardzo starannym odpyleniem powierzchni
przeznaczonej do lakierowania .Odpowiednie przygotowanie podtoza przeprowadzamy nie tylko przed
rozpoczeciem lakierowania, ale rowniez miedzy jego kolejnymi warstwami.

Lakierowanie powierzchni drewnianych

Czysta, sucha i pozbawiona pytkdw powierzchnia drewniana jest gotowa na aplikacje lakieru.
Powinna byc¢ jednak wczesniej zagruntowana specjalnym podktadem, w celu stablilizowania luznych
czastek drewna i lepszego zwigzania poliuretanowych lakierow nawierzchniowych z powierzchnig
drewniana.

Lakiery podktadowe zapobiegajg réwniez ciemnieniu drewna, uwypuklajg jego strukture oraz
zmniejszajg zuzycie lakierow nawierzchniowych.

Dopiero, gdy podktad doktadnie wyschnie (nalezy przestrzega¢ czasu podanego na opakowaniu),
mozemy naktadac¢ pierwszg warstwe lakieru.

Lakier, ktdry bedzie nanoszony na drewniang powierzchnie nalezy starannie wymieszac poprzez
kilkakrotne silne potrzasanie opakowaniem. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku lakierow
matowych i pétmatowych, ktére zawierajg Srodek matujgcy, osadzajacy sie na dnie pojemnika.
Niezaleznie od uzytego narzedzia, naktadamy 2-3 warstwy preparatu.
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Lakier aplikowa¢ nalezy réwno na powierzchnie wzdtuz stojow drewna, unikajac naktadania sie
warstw na siebie. Lakier nakladamy w rownym tempie, stosujgc takg samg ilos¢ lakieru na kazdej
czesci powierzchni. Dzieki temu ostateczny efekt wizualny bedzie jednolity i nie pozostawi widocznych
faczen.

Po wyschnieciu pierwszej warstwy powierzchnie nalezy zmatowi¢ drobnoziarnistym papierem

$ciernym , nastepnie bardzo starannie odpyli¢ powierzchnie.

Przed natozeniem koncowej warstwy warto uzy¢ dodatkowo Sciereczek antystatycznych, ktore niemal
catkowicie usung kurz i zapobiegng jego przyleganiu.

Optymalna temperatura powietrza podczas lakierowania to 15 — 25°C. Nalezy réwniez zadbac o
wilgotnos¢ w granicach 40 — 60%. Gorsze warunki spowodujg, ze lakier nie odpowietrzy sie
odpowiednio i po wyschnieciu mogg pojawic sie pecherzyki na jego powierzchni.

Nalezy pamieta¢ réwniez o uszczelnieniu wnetrza, tak by zabezpieczyc je przed przeciggami.

W tym celu warto oklei¢ drzwi np. folig malarska, ktéra nie tylko zatrzyma w pomieszczeniu optymalng
temperature i wilgotno$¢, ale réwniez zabezpieczy przed przedostawaniem sie kurzu czy innych
nieczystosci, ktore moglyby przyklei¢ si¢ do swiezej warstwy lakieru

Ponadto roboty malarskie - lakierowanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta
lakieru , ktdra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposob przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki,agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robdt.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniac wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
$wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie
powierzchni suchg czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki. Wilgotno$¢ podiozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich
przyrzadow.

W przypadku watpliwosci nalezy pobrac probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo -
wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.2. Badania materiatow

Lakiery i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ odpowiednim
normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Lakier powinna stanowi¢ jednorodna
w kolorze i konsystencji mieszanine.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich z
dokumentacja projektowg ST i instrukcjami producentow lakierow.
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Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot
w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegdlinosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa SSTi wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy
przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich
obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m .

b)sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c)sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby.

7. OBMIAR ROBOT

Szczegotfowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiarow.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu
sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢c badania wymienione w niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy)
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8.2.  Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét.

Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czeSciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokdt odbioru czeSciowego jest podstawa do dokonania czesciowego
rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu  do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobdw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi ST, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okresSlonymi w ST i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalenn umownych,

- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robdt malarskich, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac ustalenia podjete w trakcie prac komisji :

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich z zamdwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen
jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okreslony zakres robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/B-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 La kiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81913:1998Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu.

10.1 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4 ) Arkady,
Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czeS¢ B:

Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powltoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogodlne.
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